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STRATEGIE DE MARKETING 
Stand cu recirculare de putere pentru testarea CH 

Caracteristici tehnice stand: 

Gabarit stand (mm): 1573x1057x1064 
Dimensiuni maxime cilindru probat (mm):  
diametru piston=40; diametru tijă=28; cursă=450 
Turația motorului electric: reglabilă 570...2000 rot/min; 
Frecvența curentului electric: reglabilă 20...70 Hz; 
Debitul de probare: reglabil 13...45 l/min; 
Presiunea de probare: reglabilă 5...200 bar; 
Volumul rezervorului de ulei 300 l. 
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Schemă hidraulică stand 
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În legătură cu acest stand, pentru îmbunătățirea cifrei de afaceri a Contractorului Beneficiar, se propune dezvoltarea unei strategii 
de marketing pe două direcții:  

a) lărgirea pieței beneficiarului, ca urmare a creșterii calității cilindrilor reparați și a certificării reparațiilor prin încercări experimentale; 
b) extensia standului cu încă două module, unul pentru pompe volumice și altul pentru motoare volumice rotative, care va conduce la 

un spor de piață, ca urmare a diversificării producției (reparații / verificări experimentale viitoare de pompe și motoare volumice 
rotative, alături de reparațiile/verificările prezente de cilindri hidraulici). 
Pentru prima direcție de marketing este necesară completarea tabelului 1 din “Fișa de urmărire în exploatare” a standului, iar 

pentru cea de-a doua direc’ie este necesar completarea tabelului 2. 
 
Tabel 1. Fișă de urmărire în exploatare stand – Evidența încercărilor efectuate 
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Legendă Tabel 1: 
Dp = diametru piston cilindru hidraulic; Dt = diametru tijă cilindru hidraulic; C = cursă cilindru hidraulic; pmax = presiunea maximă a pompei; pprob = presiunea de 
probare (sarcina); VF = verificarea funcțională; pd = presiunea de demarare; pm du = presiunea minimă de deplasare uniformă; Fmax = forța maximă (de împingere); 
Fmin = forța minimă (de tracțiune); vmin = viteza minimă de deplasare la sarcină nominală; vmax = viteza maximă de deplasare la sarcină nominală; Eint = verificarea 
etanșeității interioare a cilindrului; Eext = verificarea etanșeității exterioare a cilindrului; Rp = verificarea rezistenței la presiune; ηtc = f(p) – trasarea curbei de 
randament total al cilindrului funcție de presiune ηtc = Forțareala / Forțateoretica; A = proba de anduranță. 
“+” = încercare efectuată; “-” = încercare neefectuată; 

1)
se va nota durata fiecărei încercări [s]. 

 
Tabel 2. Fișă de evidență a solicitărilor de reparații și verificări experimentale 

Nr. 
crt. 

Data solicitării 
reparației / 

încercării exp. 

Reparație solicitată pentru mașina volumică de tip Încercări exp. solicitate pentru mașina volumică de tip 

Cilindru hdraulic Pompă Motor rotativ Cilindru hdraulic Pompă Motor rotativ 

1        

...        

n        

 Total nr. reparații / 
încercări 

Total nr. cilindri = Total nr. pompe = Total nr. motoare = Total nr. cilindri = Total nr. pompe = Total nr. motoare = 

 


