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RAPORT TESTARE CILINDRI HIDRAULICI 

Stand cu recirculare de putere pentru testarea CH 

Caracteristici tehnice stand: 

Gabarit stand (mm): 1573x1057x1064 
Dimensiuni maxime cilindru probat (mm):  
diametru piston=40; diametru tijă=28; cursă=450 
Turația motorului electric: reglabilă 570...2000 rot/min; 
Frecvența curentului electric: reglabilă 20...70 Hz; 
Debitul de probare: reglabil 13...45 l/min; 
Presiunea de probare: reglabilă 5...200 bar; 
Volumul rezervorului de ulei 300 l. 
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Schemă hidraulică stand 
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Prezentul raport a fost întocmit cu ocazia punerii în funcțiune a “Standului cu 
recirculare de putere pentru testarea cilindrilor hidraulici”, operațiune realizată în data de 
04.12.2017, la sediul SC HIDRAULICA INDUSTRIAL SRL. El evidențiează nomenclatorul 
de încercări ale cilindrilor hidraulici ce se pot realiza pe acest stand. 

Încercările au fost realizate pe doi cilindri hidraulici, 9.1 (cilindrul de probă) și 9.2 
(cilindrul de sarcină), identici din punct de vedere constructiv, cu dublu efect și tijă 
unilaterală. Cilindrii s-au s-au montat în interiorul suportului de tip cadru metalic închis, cu 
corpurile prinse, prin câte două bride fiecare, de cadrul metalic, iar tijele prinse cap la cap 
prin cuplajul mecanic și traductorul de forță atașat, 10. 

Caracteristicile geometrice ale celor doi cilindri hidraulici utilizați au fost: diametru 
piston=40 mm; diametru tijă=28 mmm; cursă=450 mm. 

Încercările, realizate în baza PROCEDURII DE TESTARE A CILINDRILOR 
HIDRAULICI, particularizate pentru acest stand, au fost următoarele: 

1. Verificarea funcționării cilindrului 
Din panoul de comandă s-a comutat funcționarea standului pe regimul manual.   

S-a reglat presiunea maximă a pompei la 210 bar, presiunea de probare la 200 bar și 
debitul de probare la 45 l/min. Cu acești parametrii de probare s-au efectuat 15 curse 
duble a perechii de cilindrii hidraulici 9,1-9.2. NU s-au observat şocuri, zgomote sau 
scurgeri de ulei (în afara unei pelicule fine pe tijă). 

2. Verificarea presiunii de demaraj și a presiunii minime de deplasare uniformă a 
pistonului cilindrului de probare 9.1 
Din panoul de comandă s-a comutat funcționarea standului pe regimul manual.   

S-a slăbit la maximum strângerea arcului supapei 13 (presiunea de probare, citită pe 
manometrul 6.2 = 5 bar) și arcul supapei 5 (presiunea citită pe manometrul 6.1 = 5 bar). 
Debitul de probare s-a reglat la 45 l/min. S-a strâns treptat arcul supapei 5 și s-a citit pe 
manometrul 6.1 valoarea presiunii la care cilindrii hidraulici au demarat, respectiv pd = 10 
bar și valoarea presiunii la care cilindrii au început să se deplaseze uniform, respectiv pmin 

= 15 bar.  

3. Verificarea forțelor maxime de împingere și de tracțiune a cilindrului de 
probare 9.1 
Din panoul de comandă s-a comutat funcționarea standului pe regimul automat. 

Parametrii de probare au fost: presiunea maximă a pompei (reglată pe supapa 5) = 210 
bar; presiunea de probare (reglată pe supapa 13) = 200 bar; debitul de probare (reglat din 
convertizorul de frecvență 3) = 45 l/min. 

În timpul deplasărilor spre dreapta a cilindrilor 9.1 și 9.2 sistemul de achiziție de 
date, conectat la un PC, indica o valoare a forței de împingere de 22,6 kN, iar în timpul 
deplasărilor spre stânga a cilindrilor 9.1 și 9.2 sistemul de achiziție de date, conectat la 
același PC, indica o valoare a forței de tracțiune de 11,5 kN. 

4. Verificarea vitezei minime și maxime a cilindrului de probare 9.1 
Din panoul de comandă s-a comutat funcționarea standului pe regimul automat. 

Parametrii de probare au fost: presiunea maximă a pompei (reglată pe supapa 5) = 210 
bar; presiunea de probare (reglată pe supapa 13) = 200 bar; debitul de probare (reglat din 
convertizorul de frecvență 3) = 45 l/min. 

În timpul deplasărilor spre dreapta a cilindrilor 9.1 și 9.2 sistemul de achiziție de 
date, conectat la un PC, indica o valoare a vitezei de deplasare (minime) vmin=0,60 m/s, 
iar în timpul deplasărilor spre stânga a cilindrilor 9.1 și 9.2 sistemul de achiziție de date, 
conectat la același PC, indica o valoare a vitezei de deplasare (maxime) vmax=1,17 m/s. 
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5. Verificarea etanşeităţii interioare a cilindrului de probare 9.1  
Proba s-a realizat în regim manual de funcționare al standului, cu cilindrul de 

sarcină 9.2 verificat sub aspectul etanșării interioare, respectiv fără pierderi interne.  S-a 
blocat tija cilindrului de probare 9.1, succesiv, într-una sau alta din poziţiile extreme ale 
pistonului (dreapta și stânga), prin menținerea anclanșată, timp de 2 minute, alternativ a 
electromagnetului stânga apoi electromagnetului dreapta al distribuitorului hidraulic 8, la o 
presiune reglată pe supapa 5 de 210 bar și pe supapa 13 de 200 bar. S-au măsurat din 30 
în 30 s deplasările tijelor cilindrilor. S-au efectuat următoarele operaţii:  
- s-au executat 10 curse duble cu sarcină aproape nulă (pprob=5 bar);  
- s-a poziţionat pistonul cilindrului 9.1 la cap de cursă dreapta;  
- s-a reglat debitul la 45 l/min, presiunea supapei 5 la 210 bar și presiunea supapei 13 la 
200 bar;  
- s-a notat deplasarea tijelor din trei în trei minute;  
- s-a repetat proba pentru cu poziționarea  pistonul cilindrului 9.1 la cap de cursă stânga.  

Proba a scos în evidență lipsa scurgerilor interne de ulei, dintr-o cameră în 
alta a cilindrului 9.1 (deplasare nulă a tijelor). 

6. Verificarea etanşeităţii exterioare  
Proba s-a desfășurat în regim manual de funcționare, la o presiune maximă a 

pompei, reglată pe supapa 5, de 210 bar, o presiune de probare, reglată pe supapa 13 de 
200 bar  și un debit de probare, reglat din convertizorul de frecvență 3, de 45 l/min. S-au 
efectuat cinci curse duble, cu parametrii de probare reglați la valorile precizate. Nu s-au 
observat scurgeri externe de ulei.  

7. Verificarea rezistenţei la presiune 
Verificările 1, 3, 4, 5 și 6, realizate la sarcină maximă și debit maxim, au scos în 

evidență, pentru cilindrul 9.1, lipsa defecțiunilor mecanice și a scurgerilor exterioare de 
ulei. 

Rezultatele încercărilor cilindrului 9.1 (tabel 1) au scos în evidență 
caracteristicile sale funcționale principale. 

Tabel 1. Rezultatele încercărilor 

Nr. 
crt. 

Denumirea încercării 
Parametrii de 

probare 
Rezultate 
obținute 

Observații 

1 
Verificarea funcționării cilindrului 

hidraulic 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Lipsă șocuri, 
zgomote, scurgeri 

de ulei 

Cilindrul 
funcționează 

normal 

2 
Verificarea presiunii de demaraj și a 

presiunii minime de deplasare 
uniformă a pistonului 

pmax inițial = 5 bar;  
pprob= 5 bar; 

Qprob = 45 l/min. 

pd = 10 bar; 
pmin du = 15 bar. 

Frecarea în 
garnituri este mică 

3 
Verificarea forțelor maxime de 

împingere și de tracțiune 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Fmax Î = 22,6 kN; 
Fmin T = 11,5 kN. 

Conform 
documentației de 

execuție 

4 
Verificarea vitezei minime și maxime 
de deplasare în sarcină a pistonului 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

vmin = 0,60 m/s; 
vmax = 1,17 m/s. 

Conform 
documentației de 

execuție 

5 
Verificarea etanşeităţii interioare a 

cilindrului 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Lipsă scurgeri 
interne 

Etanșare dinamică 
bună a pistonului 

6 
Verificarea etanşeităţii exterioare a 

cilindrului 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Lipsă scurgeri 
externe 

Etanșare statică 
bună a tijei 

7 Verificarea rezistenţei la presiune 
pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Lipsă defecțiuni 
mecanice și 

scurgeri externe 

Rezistență 
mecanică buna a 

cilindrului 

 


