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FIȘĂ DE URMĂRIRE ÎN EXPLOATARE 

Stand cu recirculare de putere pentru testarea CH 

Caracteristici tehnice stand: 

Gabarit stand (mm): 1573x1057x1064 
Dimensiuni maxime cilindru probat (mm):  
diametru piston=40; diametru tijă=28; cursă=450 
Turația motorului electric: reglabilă 570...2000 rot/min; 
Frecvența curentului electric: reglabilă 20...70 Hz; 
Debitul de probare: reglabil 13...45 l/min; 
Presiunea de probare: reglabilă 5...200 bar; 
Volumul rezervorului de ulei 300 l. 
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Schemă hidraulică stand 
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Urmărirea în exploatare a standului constă în completarea tabelului 1 (evidența încercărilor efectuate pe stand) și 
tabelului 2 (evidența reviziilor standului). 
 
Tabel 1. Fișă de urmărire în exploatare stand – Evidența încercărilor efectuate 

Nr. 
crt. 

Data 
încercării 

Caracteristici 
geometrice 

Parametrii de 
probare 

Încercările efectuate și durata
1)
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Legendă Tabel 1: 
Dp = diametru piston cilindru hidraulic; Dt = diametru tijă cilindru hidraulic; C = cursă cilindru hidraulic; pmax = presiunea maximă a pompei; 
pprob = presiunea de probare (sarcina); VF = verificarea funcțională; pd = presiunea de demarare; pm du = presiunea minimă de deplasare 
uniformă; Fmax = forța maximă (de împingere); Fmin = forța minimă (de tracțiune); vmin = viteza minimă de deplasare la sarcină nominală; 
vmax = viteza maximă de deplasare la sarcină nominală; Eint = verificarea etanșeității interioare a cilindrului; Eext = verificarea etanșeității 
exterioare a cilindrului; Rp = verificarea rezistenței la presiune; ηtc = f(p) – trasarea curbei de randament total al cilindrului funcție de 
presiune ηtc = Forțareala / Forțateoretica; A = proba de anduranță. 
“+” = încercare efectuată; “-” = încercare neefectuată; 1)se va nota durata fiecărei încercări [s]. 
 
 
Tabel 2. Fișă de urmărire în exploatare stand – Evidența reviziilor efectuate 
Nr, 
crt. 

Data 
revizie 

Componente bune (B), reparate (R) sau înlocuite (R) 
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Legendă Tabel 2: 
În dreptul fiecărei componentă a standului (conf. schemei hidraulice) se va trece: B (bună) sau  R (reparată) sau Î (înlocuită). 


