
1 
 

 

 

DOCUMENTAȚIA DE OMOLOGARE 

Stand cu recirculare de putere pentru testarea CH 

Caracteristici tehnice stand: 

Gabarit stand (mm): 1573x1057x1064 
Dimensiuni maxime cilindru probat (mm):  
diametru piston=40; diametru tijă=28; cursă=450 
Turația motorului electric: reglabilă 570...2000 rot/min; 
Frecvența curentului electric: reglabilă 20...70 Hz; 
Debitul de probare: reglabil 13...45 l/min; 
Presiunea de probare: reglabilă 5...200 bar; 
Volumul rezervorului de ulei 300 l. 
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Schemă hidraulică stand 
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Documentația de omologare a standului conține: 

a) Documentația tehnică prototip a standului; 
b) Manualul de utilizare al standului; 
c) Procedura de testare, cu descrierea nomenclatorului de încercări și verificări ale 

cilindrilor hidraulici (conf. tabel 1); 

Tabel 1. Încercările și verificările cilindrilor hidraulici 
Nr. 
crt. 

Condiția tehnică ce se verifică 
Verificări 

de tip periodice de lot 

1. Aspectul x x x 

2. Dimensiunile de gabarit și de legătură x x x1) 

3. Funcționarea x x x 

4. 
Calitatea materialelor și verificarea dimensiunilor 
principalelor piese și subansamble 

x x - 

5. Masa cilindrului (fără lichid de lucru) x x - 

6. Presiunea 
minimă pentru deplasarea pistonului x x x 

la demarare x x x 

7. Forța 
de împingere x x x 

de tracțiune x x x 

8. 
Viteza 
pistonului 

minimă x x - 

maximă x x - 

9. Etanșeitatea 
interioară x x x 

exterioară x x x 

10. Frânarea la capăt de cursă x x - 

11. Rezistanța la presiune x x x1) 

12. Trasarea curbelor caracteristice x x - 

13. Funcționarea la temperaturi limită x - - 

14. Durata de funcționare (anduranța) x2) - - 

15. Fiabilitatea x - - 
1)

 Verificarea se poate face prin sondaj. 
2)

 Proba este mare consumatoare de energie.  
 

d) Raportul de testare al standului, cu rezultatele testelor efectuate asupra standului 
(conf. tabel 2); 

Tabel 2. Rezultatele testelor efectuate asupra standului 
Nr. 
crt. 

Denumire verificare 
Conform documentației 

tehnice 
Conform realității Observații 

1 
Dimensiuni de gabarit 

stand (lungime x lățime x 
înălțime) 

1573mm x 1057mm x 
1064mm 

1573mm x 1057mm x 
1064mm 

Se 
încadrează 

2 
Verificare schemă 

hidraulică de funcționare 
stand 

Să permită deplasarea 
dreapta-stânga a cilindrilor 
9.1, 9.2, în regim manual și 

automat 

Permite deplasarea 
dreapta-stânga a cilindrilor 
9.1, 9.2, în regim manual și 

automat 

Se 
încadrează 

3 Verificare reglaj de debit 

Să permită reglajul debitului 
în domeniul 13...45 l/min, 

prin reglajul turației în 
domeniul 573...2000 

rot/min 

Permite reglajul debitului în 
domeniul 12,9...45 l/min, 

prin reglajul turației în 
domeniul 571...2000 

rot/min 

Se 
încadrează 

4 
Verificare reglaj supapă de 

presiune 5 (supapă de 
siguranță) 

Să permită reglajul presiunii 
maxime a standului în 
domeniul 15...210 bar 

Permite reglajul presiunii 
maxime a standului în 
domeniul 15...210 bar 

Se 
încadrează 

5 
Verificare reglaj supapă de 

presiune 13 (reglare 
presiune de probare) 

Să permită reglajul presiunii 
de probare a standului în 

domeniul 15...210 bar 

Permite reglajul presiunii de 
probare a standului în 
domeniul 15...210 bar 

Se 
încadrează 

6 
Verificarea funcționării 

standului la sarcină maximă 

Să permită deplasarea 
cilindrilor la debit maxim și 

presiune maximă 

Permite deplasarea 
cilindrilor la debit maxim și 

presiune maximă 

Se 
încadrează 
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e) Raportul de testare a cilindrilor hidraulici, cu rezultalele testelor asupra unui cilindru 
de probare cu tija cuplată la un cilindru de sarcină (conf. tabel 3). 

Tabel 3. Rezultatele încercărilor unui cilindru hidraulic cu Dpiston = 40 mm; Dtijă = 28 mmm; Cursă = 450 mm 

Nr. 
crt. 

Denumirea încercării 
Parametrii de 

probare 
Rezultate 
obținute 

Observații 

1 
Verificarea funcționării cilindrului 

hidraulic 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Lipsă șocuri, 
zgomote, scurgeri 

de ulei 

Cilindrul 
funcționează 

normal 

2 
Verificarea presiunii de demaraj și a 

presiunii minime de deplasare 
uniformă a pistonului 

pmax inițial = 5 bar;  
pprob= 5 bar; 

Qprob = 45 l/min. 

pd = 10 bar; 
pmin = 15 bar. 

Frecarea în 
garnituri este mică 

3 
Verificarea forțelor maxime de 

împingere și de tracțiune 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Fmax Î = 22,6 kN; 
Fmin T = 11,5 kN. 

Conform 
documentației de 

execuție 

4 
Verificarea vitezei minime și maxime 
de deplasare în sarcină a pistonului 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

vmin = 0,60 m/s; 
vmax = 1,17 m/s. 

Conform 
documentației de 

execuție 

5 
Verificarea etanşeităţii interioare a 

cilindrului 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Lipsă scurgeri 
interne 

Etanșare dinamică 
bună a pistonului 

6 
Verificarea etanşeităţii exterioare a 

cilindrului 

pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Lipsă scurgeri 
externe 

Etanșare statică 
bună a tijei 

7 Verificarea rezistenţei la presiune 
pmax = 210 bar;  
pprob = 200 bar; 
Qprob = 45 l/min. 

Lipsă defecțiuni 
mecanice și 

scurgeri externe 

Rezistență 
mecanică buna a 

cilindrului 
 

f) Raportul de conformitate și calitate a execuției standului, care atestă buna execuție 
și funcționalitatea standului. 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


